Le 20 01 2010

DESCRIPTION GENERALE
DE LA MACHINE COMPLETE D’EXTRUSION D’ALUMINIUM

Nota : les éléments techniques sont donnés a titre d’information et doivent étre vérifies lors des
visites. Les produits faits sont la description des éléments actuellement en production et ne
définissent pas toutes les possibilités de I'équipement.

Machine servant actuellement pour extruder de I'aluminium :

En entrée : billette creuse d’environ 90 a 300 mm

En sortie : tube de longueur entre 12 m a 35 m ( de diametre 90 mm épaisseur 3 a
( diametre 250 mm épaisseur 6)

4500 tonnes de poussée
vitesse d’extrusion : 20 meétres par minute (la vitesse peut étre augmentée )

emplacements nécessaires : estimatiqn
Machine principale :
Chargement billettes
Four de préchauffage
Vérins de 4500 tonnes
Corps de filiere et
filieres

ZONE DE 30 X 50
METRES

ZONE SECONDAIRE :
Tunnel de refroidissement
redressage

ZONE DE 40 X 30 metres
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